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江苏品质PET瓶胚模具机械结构

生成日期: 2025-10-27

PET瓶胚模具塑件成型的因素：因素1：瓶胚的熔体温度也是其成型的主要因素。对PET模具来说，其设备
中的温度影响非常大，因此要提高机筒的温度来保证PET熔体的温度。当机筒的温度为280摄氏度时，其熔体的
温度要为290摄氏度，这样才能保证生产出来的塑件具有高透明度。因素2：瓶胚与吹胀比的取值也是影响塑件
成型的因素之一。在塑件成型的过程中，型坯会发生轴向拉伸作用。其轴向拉伸的越小，证明其吹胀比越大，
同时就会导致生产出来的塑件具有瓶壁厚度分布不均匀的情况以及容易造成瓶身和瓶体的过渡位置曲线部分不
均匀的现象。因素3：瓶坯口与螺纹口尺寸要统一。在对型坯进行尺寸确定时，一定要保证PET模具中的瓶坯口
和螺纹口的尺寸要保证统一，如果不统一的话，生产出的塑件的密封性会比较差。义乌哪家的PET瓶胚模具工
厂做的比较好？江苏品质PET瓶胚模具机械结构

高质量的瓶坯模具：1、瓶坯腔数从一出一到一出四十八；2、瓶坯采用电脑模拟拉伸测试设计，提高瓶胚
的成品率。3、采用世界先进的二级双锥度定位技术，每腔单独自锁，确保模具同心度。4、模具注腔、注芯选
用国外原厂预热处理的专门用的模具钢制造。5、螺纹口按国际标准制造，材料选用进口氮化钢，硬度高，使用
寿命长。6、热流道设计先进，加热温度均匀，可提高塑料制品质量。7、免剪浇口，降低工人劳动强度。8、模
具寿命保证在200万模次以上。江苏品质PET瓶胚模具机械结构江苏哪家的PET瓶胚模具工厂做的比较好？

关于瓶胚模具成型的影响因素：在型胚高压吹阶段，高压吹胀型胚，使之贴紧模具型腔，实现产品塑性成
型。该阶段，常见的现象是型胚受高压吹胀变形、型胚与模腔接触变形。而影响这类情况的因素有：材料的收
缩率；吹气的压力与时间；模具的材料与结构；模具排气系统以及模具冷却系统，如冷却水道分布、冷却水进
水温度等。型胚从模唇与模芯的间隙中挤出的阶段称为下料阶段。此时，常见的现象为型胚离模膨胀和型胚垂
伸。而影响这两种现象的因素有：吹塑机的模头直径和壁厚控制系统，其中控制系统包括轴向壁厚控制系统、
周向壁厚控制系统，是用来调整模唇与模芯的间隙的。

瓶子垂直承载力不良原因：当壁厚不均匀、瓶胚加温温度太高、瓶子形状不良则会导致瓶子垂直承载力不
良。解决方式：要想解决此类问题就要改善瓶子壁厚均匀、尽量低温高压成型以及改善瓶型设计。台州市弘凯
模具有限公司位于享有“模具之乡”美誉的台州市黄岩区，是一家专注于从事开发、制造PET瓶胚模具、吹瓶
模具和瓶盖模具等产品的高新企业。本公司从创建之初就以“精益求精”的加工制造理念，“团结、亲切、合
作、互助”的公司文化，将每一位员工凝聚在一起，至今逐步形成一支有较高素养，能吃苦耐劳的团队，公司
深刻理解“以质量为生存，以信誉求发展”的宗旨，并采用科学严谨的管理系统和精密的加工设备，时刻确保
我们模具在加工制造过程中的精度与速度。丽江哪家的PET瓶胚模具工厂做的比较好？

什么因素影响了选择瓶胚模具？1、浇口：对于点式浇口而言，为了在每个成型周期中保持良好的热平衡性，其
热流嘴尖必须具有熔化物料和冷却封口的功能。而阀式浇口则采用机械的方法来封住浇口。2、流道：热流道系
统的使用避免了产生料把，从而既节省了原料，同时又省去了以往需要通过手工、机械手或其他方式来去除料
把的工序。3、温度控制：每个喷嘴必须与一个相对复杂的温度控制器相连接。4、注塑机的性能：能够安装给
定尺寸的模具、提供足够的合模力、按循环时间的要求进行操作、塑化足够的物料等等。5、产品设计：一般而
言，我们都知道产品设计是先完成的，但之后成型是在热流道模具中完成的。为了保证成型结束时有光滑的产
品外表，容易出模，必须在产品的结构设计上考虑那些因素。厦门PET瓶胚模具厂家有哪些？江苏品质PET瓶
胚模具机械结构
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杭州哪家的PET瓶胚模具工厂做的比较好？江苏品质PET瓶胚模具机械结构

PET瓶胚模一些问题的解决方式：1、瓶胚脱模后弯曲，原因：浇口孔偏心与冷却不均匀都会导致瓶胚脱模
后弯曲。解决方式：当这种情况出现时便需要采取一些措施，当浇口孔偏心时，修正模具即可；此外，降低保
压、增加注速、延长冷却、清理水道、加大冷却水压水量都可以解决这种弯曲的现象。2、瓶身在垂直方向未吹
满，原因：此类情况出现时，则有可能是不满部分瓶胚调温太高、不满部分瓶胚有冷块、风压风量不足、瓶胚
模排气不良、瓶胚模温太高、瓶胚壁太薄、瓶子纵向拉伸比不足这些原因导致的。解决方式：调正PET瓶胚温
度、不触摸加热后的胚身且查清冷硬块是否碰触过、加大储气气压气量、增加排气、在瓶胚模加开冷却水、修
正模具、加大纵向拉伸比都可以解决这个问题江苏品质PET瓶胚模具机械结构

台州市弘凯模具有限公司位于新前街道泾岸村888号(自主申报)，交通便利，环境优美，是一家生产型企业。公
司是一家有限责任公司（自然）企业，以诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的职工队伍，努力为广
大用户提供***的产品。公司业务涵盖瓶胚模具 ，瓶盖模具，pet瓶胚模具，吹瓶模具，价格合理，品质有保
证，深受广大客户的欢迎。弘凯模具将以真诚的服务、创新的理念、***的产品，为彼此赢得全新的未来！


